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INDICAGCOES DE INSTALACOES

Informagdes que tem importancia e que vocé deve saber sobre os
materiais de vedacao Plasbortech

1. Selecao correta da espessura para juntas de vedagao

Durante a selegcdo da espessura certa de uma junta de vedagdo, sempre use um material com a menor
espessura possivel, mas que seja suficiente para compensar as faltas superficiais do flange, seu desvio de
paralelismo, desalinhamento, etc. Quanto menor for a espessura do material usado, maior sera a pressao
especifica permitida pela junta. Isto significa que a junta suportara maiores valores de torque aplicados nos
prisioneiros e menor serd a perda de carga dos prisioneiros devido a seu relaxamento. Sera menor a area da
junta que estard mostrada a pressao interna do fluido e em contato com meios intensos, diminuindo assim a
capacidade de vazamentos. Portanto, assegure-se que a espessura da junta de vedagao seja a menor possivel.

2. Observagoées gerais

Antes que vocé inicie a montagem da junta de vedagao, é necessario fazer algumas observagodes nas
condigdes gerais:

» Confira se os prisioneiros e porcas estao limpos da forma correta e se ndo aparentam algum

tipo de deficiéncia

¢ Confira se as superficies dos flanges apresentem algum tipo de problema ou deformacao, e se estédo
suficientemente ordenadas e paralelas;

« Certifique-se se a junta que serd montada é apropriada para o servigo (material, dimensao e
espessura corretos);

¢ Em hipdtese nenhuma utilize graxa, 6leos, colas ou outras substancias nao indicadas pelo fabricante para
fixar a junta no flange na execugao da montagem;

¢ Nao use uma junta de vedacgao

3. Métodos de montagem

Uma das tarefas essenciais é garantir a pressao superficial adequada sobre a junta durante o procedimento de
montagem, aplicando um valor de torque nos prisioneiros que seja eficiente para impedir que escape, mas que,
ao mesmo tempo, ndo cause esmagamento no material devido a aplicagdo de sobrecarga. Juntas de amianto
sdo naturalmente mais fortes aos danos provenientes da aplicagdo de sobrecarga, por manter pressdes
superficiais maiores. O mesmo ndo acontece com materiais isentos de amianto.

Por esse motivos, principalmente no uso de materiais isentos de amianto, ao torquear os prisioneiros nos

flanges nunca use uma ferramenta de impacto ou qualquer outro tipo de ferramenta que nado permita
controlar com precisao o valor do torque aplicado.
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4. Opinides sobre os prisioneiros

Na aplicagdo do torque, o alargamento inicial dos prisioneiros da-se dentro de uma regido elastica, na qual ndo
é produzida uma deformagdo permanente no corpo do prisioneiro. A for¢a de tragdo maxima que pode ser
usada nos prisioneiros sem causar deformacdo permanente é conhecida como limite eldstico. Portanto,
é necessario conhecer o material e a respectiva classe dos prisioneiros para que o valor certo do torque possa
ser determinado. Desta forma, os prisioneiros terdo melhor rendimento trabalhando sempre dentro de
seu regime elastico.

5. Lubrificacao

Na falta de um lubrificante apropriado, a estimativa é que até 50% do valor do torque aplicado nos prisioneiros
pode ser usado meramente para superar a fricgdo, além de ndo garantir a aplicagcdo de uma mesma carga para
todos os prisioneiros. Portanto, a lubrificagdo nos prisioneiros é crucial para controlar a tenséo superficial em
uma junta de vedacgéo.

6. Sequéncia de aperto dos prisioneiros

241
16 &
2 13
, e 20 5 % :
2 L] 8 L 8 17 13
o™ 8 9 2 13 16 9 2 21
12 parafusos 16 parafusos 20 parafusos 4 24 parafusos i /
3 & dist. 30° ~ % dist. 22,5° : 5 dist. 18° 5 2 dist. 15° n
> 10 7 14 n 10 5
6 n 6 7 18 7 14 19
0 15 6 L2 6 7
14 18
102 Ef

A sequéncia em que se apertam os prisioneiros influéncia na distribuicdo da pressdo sobre a junta quando
ocorre o procedimento de montagem. Uma montagem irregular pode fazer com que os flanges percam seu
paralelismo. A junta serd normalmente capaz de compensar uma parte desta distor¢do, mas podem surgir
problemas mais graves quando os flanges perdem substancialmente o seu paralelismo. Portanto, aconselha-se
sempre apertar os prisioneiros segundo o método padrao cruzado:

1. Aperte os prisioneiros manualmente de maneira uniforme, segundo o método padrdo cruzado.
Este procedimento é usado para verificar se as roscas se encontram em bom estado. Se necessario, substitua os
prisioneiros deficientes.

2. Usando um torquimetro calibrado, aplique um torque maximo de 30% do valor total aconselhado em todos
os prisioneiros, segundo o método padrao cruzado.

3. Aplique um torque maximo de 60% do valor total recomendado em todos os prisioneiros, segundo o mesmo
método padréo cruz.

4. Aplique o torque total aconselhado em todos os prisioneiros, segundo o mesmo método padrao cruzado.
5. Apligue novamente o torque maximo recomendado, seguindo o sentido horario, até que ndo se tenha
nenhuma rotagdo do prisioneiro. O aperto final deve ser igual, de forma que cada prisioneiro suporte a
mesma carga aplicada.
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PAPELOES HIDRAULICOS

Materiais livres de amianto

C-4201

Tamanho por folha:

4.000 x 1.500 mm ou 2.000 x 1.500 mm
Espessuras:

de 0,4 a 6,4 mm, metalicos: 0,8 a 6,4 mm
Opgcoes disponiveis:

Grafitados e outras cores para todos

os materiais

Indicado para aplicag6es
gerais com temperaturas e
pressdes moderadas.

Aplicacdo e Aprovagdes e Certificados: Bom desempenho em éleo, solvente, dgua, vapor com baixa

temperatura e outros produtos quimicos em geral.

Composicao basica Aramida/NBR.
cor padréo

Valores de referéncia
para a espessura de:

Compressibilidade 1%
- ASTMF36 )

Recuperacgao - ASTM F36 55%

1,5 mm

Klinger Cold / Hot
Compression Test

Reducéao de espessura a 15%
23°C /50 MPa °

Reducao de espessura i
a200°C /50 MPa °
Densidade (g/cm3) 1,80

Graficos Pressdo X Temperatura:

1 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagdo estiverem
neste campo, normalmente ndo é necessaria uma avaliagdo
técnica.

2 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagao estiverem
neste campo, uma avaliagdo técnica é Recomendada.

3 Se as temperaturas e pressodes de sua aplicagao estiverem
neste campo “em aberto”, uma avaliagao técnica sempre
sera necessaria.
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PAPELOES HIDRAULICOS

Materiais livres de amianto

C-4243

Tamanho por folha:

4.000 x 1.500 mm ou 2.000 x 1.500 mm

Espessuras: de 0,4 a 6,4 mm, metalicos: 0,8 a 6,4 mm
Opgcoes disponiveis:

Grafitados e outras cores para todos

os materiais

Material de vedagcao
para aplicag6es gerais
nao severas

Aplicacao e Aprovacgoes e Certificados: Adequado para liquidos e gases com baixas pressodes e
temperaturas. Boa resisténcia quimica a agua e ao 6leo.KTW proposalDIN-DVGW certificate Germanischer
Lloyd certificate RoHS Certificate 2002/95/EG Certificate 2003/11/EG Certificate 76/769/EWG

Composicao basica Celulose / NBR
cor padréo

Valores de referéncia
para a espessura de:

Compressibilidade 10%
- ASTMF36 "

Recuperacao - ASTM F36 50%

2,0 mm

Klinger Cold / Hot
Compression Test

Reducéao de espessura a
23°C /50 MPa

Reducao de espessura o o
Densidade (g/cm3) 1,70

Graficos Pressdo X Temperatura:

1 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagdo estiverem
neste campo, normalmente ndo é necessaria uma avaliagdo
técnica.

2 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagao estiverem
neste campo, uma avaliagdo técnica é Recomendada.

3 Se as temperaturas e pressodes de sua aplicagao estiverem
neste campo “em aberto”, uma avaliagao técnica sempre
sera necessaria.
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PAPELOES HIDRAULICOS

Materiais livres de amianto

C-4265

Tamanho por folha:

4.000 x 1.500 mm ou 2.000 x 1.500 mm

Espessuras: de 0,4 a 6,4 mm, metalicos: 0,8 a 6,4 mm
Opgcoes disponiveis:

Grafitados e outras cores para todos

os materiais

Material de vedacgao especifico
para aplicagées com baixa pressao
superficial (baixos torques)

Aplicacao e Aprovacgoes e Certificados: Adequado para meios liquidos e gases como 6leo,

hidrocarbonetos, solventes, agua e gases refrigerantes.

Composicao basica Aramida / NBR
cor padréo “

Valores de referéncia
para a espessura de:

Compressibilidade
- ASTM F36

Recuperacao - ASTM F36 50%

Klinger Cold / Hot
Compression Test

Reducéao de espessura a
23°C /50 MPa

Reducao de espessura o o
Densidade (g/cm3) 1,55

Graficos Pressdo X Temperatura:

1 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagdo estiverem
neste campo, normalmente ndo é necessaria uma avaliagdo
técnica.

2 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagao estiverem
neste campo, uma avaliagdo técnica é Recomendada.

3 Se as temperaturas e pressodes de sua aplicagao estiverem
neste campo “em aberto”, uma avaliagao técnica sempre
sera necessaria.
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PAPELOES HIDRAULICOS

Materiais livres de amianto

C-4324

Tamanho por folha:

4.000 x 1.500 mm ou 2.000 x 1.500 mm

Espessuras: de 0,4 a 6,4 mm, metadlicos: 0,8 a 6,4 mm
Opcdes disponiveis:

Grafitados e outras cores para todos

os materiais

Material de vedagao com ampla
faixa de aplicagdes industriais

Aplicacao e Aprovacgoes e Certificados: Adequado para liquidos e vapores com baixas pressdes e
temperaturas. Boa resisténcia quimica a agua e ao 6leo. Boa selabilidade em gases.KTW proposal
DIN-DVGW certificate Germanischer Lloyd certificate WRc/WRAS certificate RoHS Certificate 2002/95/EG
Certificate 2003/11/EG Certificate 76/769/EWG Renewable Fuels 2003/30/EG

Composicao basica Aramida / NBR
Cor padrao Verde e preto

Valores de referéncia
para a espessura de:

Compressibilidade 12%
- ASTMF36 -

Recuperacao - ASTM F36 50%

2,0 mm

Klinger Cold / Hot
Compression Test

Reducéao de espessura a
23°C /50 MPa

Reducao de espessura o5%
a200°C / 50 MPa °
Densidade (g/cm3) 1,80

Graficos Pressdo X Temperatura:

1 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagdo estiverem
neste campo, normalmente ndo é necessaria uma avaliagdo
técnica.

2 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagao estiverem
neste campo, uma avaliagao técnica € Recomendada.

3 Se as temperaturas e pressodes de sua aplicagao estiverem
neste campo “em aberto”, uma avaliagao técnica sempre
sera necessadria.
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PAPELOES HIDRAULICOS

Materiais livres de amianto

C-4400

Tamanho por folha:
4.000 x 1.500 mm ou 2.000 x 1.500 mm

Espessuras: de 0,4 a 6,4 mm, metalicos: 0,8 a 6,4 mm

Opgcoes disponiveis:

Grafitados e outras cores para todos Junta universal de alta pressado adequada
para utilizagdo em muitos segmentos da
industria quimica e alimenticia

os materiais

Aplicacao e Aprovacgoes e Certificados: Resistente a 6leos, agua, vapor, gases, solu ¢ées salinas,
combustiveis, alcoois, acidos organicos e inorganicos, hidrocarbonetos e lubrificantes. BAM certificate
KTW proposal / KTW Proposal (hot water) DIN-DVGW certificate HTB acc. to VP 401 TA-Luft (Clean Air)
certificate acc. VDI 2440 Germanischer Lloyd certificate OVGW certificate RoHS Certificate 2002/95/EG
Certificate 2003/11/EG Certificate 76/769/EWG Renewable Fuels 2003/30/EG

Composicao basica
cor padréo

Valores de referéncia
para a espessura de:

Compressibilidade 1%
- ASTMF36 )

Recuperacgao - ASTM F36 50%

Aramida / NBR

2,0 mm

Klinger Cold / Hot
Compression Test

Reducéao de espessura a 10%
23°C /50 MPa >

Reducao de espessura 23%
a200°C /50 MPa .
Densidade (g/cm3) 1,65

~
1001

Graficos Pressdo X Temperatura: o ®

1 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagdo estiverem 80+

neste campo, normalmente ndo é necessaria uma avaliagdo 0+

técnica. 601

2 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagao estiverem 50l @

DIN2690/ DINEN1514-1 sérielBCatéPN40*

neste campo, uma avaliagdo técnica é Recomendada.

3 Se as temperaturas e pressodes de sua aplicagao estiverem
neste campo “em aberto”, uma avaliagao técnica sempre
sera necessaria.
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PAPELOES HIDRAULICOS

Materiais livres de amianto

C-4401

Tamanho por folha:

4.000 x 1.500 mm ou 2.000 x 1.500 mm

Espessuras: de 0,4 a 6,4 mm, metalicos: 0,8 a 6,4 mm
Opgcoes disponiveis:

Grafitados e outras cores para todos

os materiais

Indicado para aplicagdes gerais com
temperaturas e pressées moderadas
C-4408: material com insergcao metalica

Aplicacao e Aprovacgoes e Certificados: Bom desempenho em dleos, dgua, gases, solugdes salinas,

combustiveis, alcoois, lubrificantes e solventes.

Composicao basica Aramida / NBR
cor padréo

Valores de referéncia
para a espessura de:

Compressibilidade 10%
- ASTMF36 "

Recuperacgao - ASTM F36 50%

1,5 mm

Klinger Cold / Hot
Compression Test

Reducéao de espessura a 10%
23°C /50 MPa >

Reducao de espessura oa%
a200°C / 50 MPa °
Densidade (g/cm3) 1,80

Graficos Pressao X Temperatura:

1 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagdo estiverem
neste campo, normalmente ndo é necessaria uma avaliagdo
técnica.

2 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagao estiverem
neste campo, uma avaliagdo técnica é Recomendada.

3 Se as temperaturas e pressodes de sua aplicagao estiverem
neste campo “em aberto”, uma avaliagao técnica sempre
sera necessaria.

100 +
90+ @
80+
70+
60 +

50 +

DIN2690/ DINEN1514-1 sérielBCatéPN40*

0 >
200 150 100 -50 0°C 50 100 150 200 250 300 350 400



PAPELOES HIDRAULICOS

Materiais livres de amianto

C-4430

Tamanho por folha:

4.000 x 1.500 mm ou 2.000 x 1.500 mm

Espessuras: de 0,4 a 6,4 mm, metalicos: 0,8 a 6,4 mm
Opgcoes disponiveis:

Grafitados e outras cores para todos Material com 6timo desempenho
para elevadas pressoes. Boa opcao
para areducdo de itens de estoque

C-4438: material com inser¢do metalica

os materiais

Aplicagao e Aprovacgoes e Certificados: Resiste a dgua quente e ao vapor, como tam bém aos dleos,
hidrocarbonetos e solventes.BAM certificate KTW proposal DIN-DVGW certificateHTB acc. to VP 401
Fire-SafeTA-Luft (Clean Air) certificate acc. VDI 2440 Germanischer Lloyd certificate WRc/WRAS certificate
RoHS Certificate 2002/95/EG Certificate 2003/11/EG Certificate 76/769/EWG Renewable Fuels 2003/30/EG

Composicao basica

Cor padrao Verde e Branco

Fibra de vidro / NBR

Valores de referéncia
para a espessura de:

Compressibilidade 9%
- ASTMF36 )

Recuperacao - ASTM F36

2,0 mm

Klinger Cold / Hot
Compression Test

Reducéao de espessura a 10%
23°C /50 MPa >

Reducao de espessura 1%
a200°C /50 MPa .
Densidade (g/cm3) 1,75

~
1007‘7
Graficos Pressao X Temperatura: Ry ©)
1 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagdo estiverem 80+
neste campo, normalmente ndo é necessaria uma avaliagdo 0+
técnica. 60+
2 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagao estiverem 50l @)
neste campo, uma avaliagédo técnica é Recomendada. 0 - T
3 Se as temperaturas e pressodes de sua aplicagao estiverem 20
neste campo “em aberto”, uma avaliagao técnica sempre N
sera necessaria. 5
k]
&
0

%
200 150 100 -50 @°C 50 100 150 200 250 300 350 400

08 EEEN



PAPELOES HIDRAULICOS

Materiais livres de amianto

C-4500

Tamanho por folha:
4.000 x 1.500 mm ou 2.000 x 1.500 mm

Espessuras: de 0,4 a 6,4 mm, metadlicos: 0,8 a 6,4 mm

Opcdes disponiveis:
Grafitados e outras cores para todos Material com alto desempenho,
projetado para ser utilizado na
industria quimicaC-4508: material
com inser¢ao metalica

os materiais

Aplicacao e Aprovacdes e Certificados: Adequado para o uso em agentes alcalinos com elevadas
pressdes e temperaturas. BAM certificate KTW proposal DIN-DVGW certificate Fire Safe TA-Luft (Clean Air)
certificate acc. VDI 2440 Germanischer Lloyd certificate OVGW certificate RoHS Certificate 2002/95/EG
Certificate 2003/11/EG Certificate 76/769/EWG Renewable Fuels 2003/30/EG

Composicao basica
cor padréo “

Valores de referéncia
para a espessura de:

Compressibilidade
- ASTM F36

Recuperacao - ASTM F36

Fibra de carbono / NBR

Klinger Cold / Hot
Compression Test

Reducéao de espessura a 10%
23°C /50 MPa >

Reducao de espessura 16%
a200°C / 50 MPa °
Densidade (g/cm3) 1,60

S
100

Graficos Pressdo X Temperatura: 0T ®

1 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagdo estiverem 80

neste campo, normalmente ndo é necessaria uma avaliagdo 0+

técnica. 601

2 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagao estiverem 50l @

neste campo, uma avaliagdo técnica é Recomendada. DINZO%DINENTS i1 <reBCEPNAO"

3 Se as temperaturas e pressodes de sua aplicagao estiverem
neste campo “em aberto”, uma avaliagao técnica sempre
sera necessaria.

%
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PAPELOES HIDRAULICOS

Materiais livres de amianto

C-8200

Tamanho por folha:

4.000 x 1.500 mm ou 2.000 x 1.500 mm

Espessuras: de 0,4 a 6,4 mm, metalicos: 0,8 a 6,4 mm
Opgcoes disponiveis:

Grafitados e outras cores para todos

os materiais

Material com 6timo desempenho

para utilizagdo em acidos

Aplicagdo e Aprovacgdes e Certificados: Resistente a uma ampla variedade de agentes.TA-Luft (Clean Air)
certificate acc. VDI 2440 Germanischer Lloyd certificate RoHS Certificate 2002/95/EG Certificate

2003/11/EG Certificate 76/769/EWG

Composicao basica
cor padréo

Valores de referéncia
para a espessura de:

Compressibilidade 10%
- ASTMF36 -

Recuperacgao - ASTM F36 50%

Fibra de vidro / Hypalon

2,0 mm

Klinger Cold / Hot
Compression Test

Reducéo de espessura a o o
23°C / 50 MPa 10% (23°C / 25 MPa)

Reducao de espessura o o
Densidade (g/cm3) 1,70

Graficos Pressao X Temperatura:

1 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagdo estiverem
neste campo, normalmente ndo é necessaria uma avaliagdo
técnica.

2 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagao estiverem
neste campo, uma avaliagdo técnica é Recomendada.

3 Se as temperaturas e pressodes de sua aplicagao estiverem
neste campo “em aberto”, uma avaliagao técnica sempre
sera necessaria.

100+
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PAPELOES HIDRAULICOS

Materiais livres de amianto

Top-graph2000
Tamanho por folha:
4.000 x 1.500 mm ou 2.000 x 1.500 mm

Espessuras: de 0,4 a 6,4 mm, metadlicos: 0,8 a 6,4 mm

Opcdes disponiveis:
Grafitados e outras cores para todos Devido a sua alta resisténcia a carga
compressiva, o material ®top-graph2000
€ ideal para utilizacdo em vapor e outras
aplicagdes especiais

os materiais

Aplicacao e Aprovacgoes e Certificados: Material de vedagao em grafite flexivel com alto grau de
estabilidade, oferecendo confiabilidade em seu manuseio.BAM certificate KTW proposal DIN-DVGW
certificate TA-Luft (Clean Air) certificate acc. VDI 2440Germanischer Lloyd certificate RoHS Certificate
2002/95/EG Certificate 2003/11/EG Certificate 76/769/EWG

Composicao basica
cor padréo “

Valores de referéncia
para a espessura de:

Compressibilidade
- ASTM F36

Recuperacao - ASTM F36

Aramida / Grafite / NBR

Klinger Cold / Hot
Compression Test

Reducéao de espessura a 10%
23°C /50 MPa °

Reducao de espessura 10%
a200°C /50 MPa °
Densidade (g/cm3) 1,75

~
1007‘7

Graficos Pressao X Temperatura: wr

1 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagdo estiverem 80+

neste campo, normalmente ndo é necessaria uma avaliagdo 0+ @ ©)

técnica. 6oL

2 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagao estiverem 5L

neste campo, uma avaliagdo técnica é Recomendada. DINZOSOIONENIS1-1 roBCachNar

3 Se as temperaturas e pressodes de sua aplicagao estiverem
neste campo “em aberto”, uma avaliagao técnica sempre
sera necessaria.

-200 -150 -100 -50 @°C 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
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PAPELOES HIDRAULICOS

Materiais livres de amianto

K-1000 S

Tamanho por folha:

4.000 x 1.500 mm ou 2.000 x 1.500 mm

Espessuras: de 0,4 a 6,4 mm, metadlicos: 0,8 a 6,4 mm
Opcdes disponiveis:

Grafitados e outras cores para todos

os materiais

Material metalico com alta resisténcia

mecanica para temperaturas
e pressoes elevadas

Aplicacao e Aprovacgoes e Certificados: Desenvolvido para aplicagdes em vapor, 6leo térmico e outras

aplicacdes especiais

) aq Aramida / Grafite / NBR /
Composicao basica "
Tela Metalica

Valores de referéncia
para a espessura de:

Compressibilidade
- ASTM F36

Recuperacao - ASTM F36

Klinger Cold / Hot
Compression Test

Reducéao de espessura a 10%
23°C /50 MPa °

Reducao de espessura 10%
a200°C / 50 MPa °
Densidade (g/cm3) 2,00

Graficos Pressao X Temperatura:

1 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagdo estiverem
neste campo, normalmente ndo é necessaria uma avaliagdo
técnica.

2 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagao estiverem
neste campo, uma avaliagdo técnica € Recomendada.

3 Se as temperaturas e pressodes de sua aplicagao estiverem
neste campo “em aberto”, uma avaliagao técnica sempre
sera necessadria.

100
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LAMINADOS DE GRAFITE

A Linha de Laminados de Grafite da Plasbortech é constituida por materiais de grafite com alto grau de
pureza, que oferecem excelente resisténcia e seguranga para aplicagdes com elevadas pressoées e
temperaturas. Estes produtos foram especialmente desenvolvidos para atender situagdes severas de
trabalho.

Disponiveis na forma homogénea

e tipoH e HL

Ou com reforgos internos, que aumentam o limite de resisténcia
do material e a facilidade no manuseio:

* PSM, SLS

Propriedades Gerais

* Nao escoam quando aplicados em alta pressao e temperatura;
* Resistentes a temperaturas de -200°C até +450°C;

« Alta selabilidade para gases e liquidos (até mesmo com baixa
pressao superficial);

« Resistentes a grande variedade de produtos quimicos;
 Excelente resisténcia a flutuacao de temperatura;

¢ Ndo causa danos a saude.

Dimensao da folha: 1.000 x 1.000 mm

Espessuras: 0,8 mm, 1,0 mm, 1,5 mm, 2,0 mm, 3,0 mm

VALORES TiPICOS H/HL SLS PSM CARACTERISTICAS REFORCO METALICO

Tipo do reforgo

LD max. 2 Material

indice de enxofre B mx. 1100 :';2’; Numero de reforgos - *

Relaxamento de tenséo
DIN 52913 (300°C, 50 MPa)

Densidade do grafite g/cm3 RKELFA

indice de residuos,
DIN 51903

indice de cloreto ROl max. 50

min. 46 WyIHRCE]

Dispositivo para o corte de juntas circulares

Com esse dispositivo vocé prepara juntas de 80 mm até 1.250 mm de didmetro, em medidas

de até 9 mm. Utilizado para cortes de papeldo hidraulico, cartolinas, feltros, cortigas, borrachas
e outros materiais. A Unica pega de desgaste é sua lamina de cortante, de facil reposigéao.
Permite adaptacéao de polia e motor, ajudando e

aumentando com precisdo sua produgio.
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MATERIAIS EMPTFE MODIFICADO

Evite paradas de producéo inesperadas.

¢ Suportam fluidos agressivos e alcangam maior vida util, mesmo sob as temperaturas elevadas
caracteristicas dos processos que utilizam vapor

* Resistem a compresséao e aos torques elevados

¢ |[deais para industrias de papel e celulose, siderurgicas, mineradoras, alimenticias,
farmacéuticas e usinas de alcool e agucar.

Os materiais oferecem resisténcia para aplicagdes em acidos, bases, agentes corrosivos e
Contaminantes:

Dimensoées da folha-padrao : 1.500 x 1.500 mm
Espessuras :1,0 mm, 1,5 mm, 2,0 mm, 3,0 mm
Tolerancias : Espessura = 10%,

Comprimento * 50 mm, Largura * 50 mm

Material de vedagao para servicos severos, com uma linha de aplicagdo extremamente ampla na
industria quimica e petroquimica: Eficaz e capaz de suportar altas temperaturas e pressodes, sendo a
Unica junta em PTFE com Certificado Fire-Safe. E também a melhor escolha no setor alimenticio e na
industria farmacéutica para aplicagdes em vapor e tubulagdes de oxigénio. Com uma é6tima resisténcia
quimica em aplicagdes fortemente acidas e basicas. E possivel o uso do PTFE em aplicacdes nas quais
este material ndo poderia ser aplicado, economizando tempo de manutencdo e melhorando a
seguranga do processo.

Grafico Pressao X Temperatura*

3

2000 2003 2005 2006

ol Espessura de
W referéncia para mm 1,5 1.5 1.5

| valores medidos
Densidade gem® | L5 1.7

Compressibilidade
ASTMF 36 J

Recuperagdo
by % 85 35 40 40

ASTMF 36 J
L N L L L b} C ’ /
P ey g 50 MPa, 16 W300°C MPa 35
Top-chem2003: Material com boa compressibilidade, tenséo - —— . . ) .
. . - 0 a ] 150 X 3 [3 18
ideal para manter a capacidade de vedagio em DIN 52913 30 MPa, 16 W/150°C tPa |30 '
aplicagcées com baixa pressao superficial e baixa : :
temperatura. Resistente a acidos fortes e aplicagdes Kiinger C?'d’ Hot 3°C /50 MPa % 2 $ 10 10
alcalinas. Otima vedagao para gases, com excelentes Compression Test 160 °C / 50 MPa % 5 B 30 40
propriedades mecénicas. DIN 3535/ 6 m / min 05 01 O
Selabilidade
Top-chem2005: Excelente para uma grande gama DIN"8090- mg/sxm 005 001 000 001
de a.pllcaqoes’ n.a |n¢‘:|ustr|.a qu~|m|ca. Material cile.veda(;ao Aumento de espessura HSO,: 100%, 18W/13°C % 1 141 141
resistente quimica as aplicagdes fortemente acidas. ) i
€ Peso apos IMersao  HNO - 100%, 18M3°C % M o5 i

Boas propriedades mecéanicas com valores de )
temperatura e press3o superficial moderados. em fluido NaOH: 33%, 71 W110°C % 1w s -
Alternativa mais econémica para a utilizagédo de

junta em PTFE modificado

Top-chem2006: Material resistente a produtos alcalinos com ampla faixa de aplicagdes na industria quimica. Especialmente

utilizado na industria alimenticia e farmacéutica devido a auséncia de pigmentos. Excelente resisténcia quimica em aplicagdes
fortemente alcalinas e boas propriedades mecéanicas para médios e baixos
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MATERIAIS EMPTFE EXPANDIDO

Oferecemos dois tipos de materiais em PTFE expandido, de acordo com as mais variadas necessidades
de seus clientes.

Sealex

Composto de materiais PTFE expandido auto-adesivo e resistente a produtos quimicos agressivos.
Utilizado em aplicagdes com valores de temperaturas de -196°C até +260°C. Otima opcao para
superficies de flanges desgastadas, geometria irregular que dificulta a utilizagdo de vedacgdes
convencionais e aplicagdes que necessitam de baixa pressao superficial.

Dimensoes
Largur Espessu Comprimen DN de flanges
a (mm) ra (mm) to (m)
3 1,5 30 até 50
5 0,0 10 até 100
7 0,5 15 até 600
10 3,0 08 até 1500
14 5,0 05 > 1500
17 6.0 05 > 1500
10 7,0 05 > 1500
10 7,0 10 > 1500

Aprovado e certificado. Produto inteiramente compativel com as exigéncias FDA.

Soft-chem

Com resisténcia quimica excelente e ampla diversidade de fluidos. Material de alta
compressibilidade e excelente capacidade de vedacgao, podendo ser usado em um amplo campo de
aplicacgoes, principalmente onde sdo exigidos baixos valores de pressao superficial. A escolha mais
econdmica em PTFE para a utilizagdo em toda a fabrica até 260°C.

Valores de referéncia

Compressibilidade ASTM F 36 % 50-60
Péecuperaga’o ASTM F 36 J min. % 13-17
Relaxamento de tenséo DIN 30 MPa, 16 h/150°C MPa 15
52913 Redugéo de % 35
Klinger Cold / Hot espessura a ’
Compression Test - 25 MPa RetfiGo de % 20
espessura a
Selabilidade 150°C mg/ 601
de acordo com DIN SX '

Resisténéfimica phi 014
Densidade glem®* 0,9

Aprovado e certificado. Produto inteiramente compativel com as exigéncias FDA.

Graficos Pressao X Temperatura*:1 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagao
estiverem neste campo, normalmente ndo é necessaria uma avaliagdo técnica.
2 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagdo estiverem neste campo, uma
avaliagdo técnica é recomendada.
3 Se as temperaturas e pressdes de sua aplicagao estiverem neste campo

@ “em aberto”, uma avaliagao técnica sempre sera necessaria

B
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Dimensoées da folha-padrao: 1.500 x 1.500 mm Espessuras: 1,5 mm, 2,0 mm e 3,0 mm
Tolerancias: Espessura * 10%,Comprimento * 50 mm, Largura * 50 mm

14 EEEN



JUNTAS METALICAS E GAXETAS

Alta seguranca e tecnologia na vedacao de operacdes severas:

Materiais desenvolvidos para atender situagdes de trabalho e necessidades especificas

da vedagao em trocadores de calor e outras aplicagdes especiais, principalmente nas areas
quimica e petroquimica, de siderurgia, produgéo de alcool e acucar e geragao de energia.

Juntas Espirometalicas

Fabricadas com espirais em grafite, PTFE, mica, ceramica e outros
materiais. Com anéis internos e externos fabricados em inox 304, 316L,
347, 321, duplex, monel, niquel titanio, ago carbono, hastelloy, inconel,
incolloy. Recomendadas para temperaturas de até 1.000C em todas as
normas dimensionais e também em dimensdes especiais. Disponiveis
também com travessa para trocadores de calor.

Anéis RTJ

Com secgao oval ou octogonal em materiais como: ago carbono,

inox 304, 316, 321, 347, 410, 904L, titanio inconel, hastelloy e outros
sob consulta. Sdo recomendadas para temperaturas de -2500

C até 550C e estdo disponiveis pelas normas ASME B16 20 e API 63,
didametro de 1/2 até 36", também disponivel em dimensdes especiais.

Gaxetas dinamicas e estaticas

Fabricadas em grafite, PTFE, fibras sintéticas, fibras de vidro e outros
materiais. Para aplicagdes estaticas como isolamento térmico de
alto-fornos ou dindmicas como valvulas, bombas e eixos em geral.
Para meios abrasivos, viscosos, PH de 0 a 14 e pressdes até 280 bar.

Consulte também: SOLUGOES ESPECIAIS 2, esta junta se mantém estavel em caso
Juntas de Expanséo: para até 1.200 0OC, de incéndio por no minimo 30 minutos a
fabricadas em elastomeros e tecidos. 650 OC.

Juntas Soldaveis: LIP WELD RING: recomendadas  Juntas para trocador de calor;
para aplicagbes que necessitem de uma vedagio Conjunto para Isolamento

absoluta e permite reutilizagdo em até 5 vezes. Eletroestatico;

Juntas Antiestaticas: cada junta tem sua prépria Juntas de Dupla Vedacéo;
conexdo com a tubulagdo de forma que ndo requer  Junta Self-sealing;

cabo de aterramento elétrico. Juntas Corrugadas;
Junta Fire Safe: de acordo com British Standard Juntas Dupla Camisa;
6755 parte
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Plasbortech — Borracha e Poliuretano

Atendemos todo Brasil

HBorracha e Polivuretano

Tel: 16 3626-6387 | 16 3011-0606
Whatsapp/Celular: 16 97406-7714 | 16 99718-6764
E-mail: plasbortech@plasbortech.com

Acesse: www.plasbortech.com

@ ﬁ plasbortech



